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規格說明  SPECIFICATION 主要機械組合  MECHANISM
紙管內徑 50-80mm Inner Paper Tube Dia. 主機座 1座 Main Frame
紙管厚度 5mm Paper Tube Width 油壓組合 1組 Hydraulic System
切管長度 50-120mm Paper Tube Length 下裝置 1組 Unloading Device
生產速度 0-15PC/MIN Production speed 退管裝置 1組 Pushing Tube Device
馬力 2HP Main Motor 臥式減速機 1HP 2台

可調式油壓罐 2支

特點  SPECIALTY 時規皮帶傳動輪 2組 Belt Pulley Driving
本機設計附有退管裝置,可配合自動進出管使用 控制箱 1組 Control Panel
Auto Loading-Unloading Device
本機傳動使用時規皮帶,使用壽命長 用途  APPLICATION
Belt Pulleymakes longer life 適用於雙邊到角

採用油壓式加工,穩定性高 Applicable for polishing
Using Pneumatic System makes it very stable
機械附有計數器,便於生產管理

The counter can help to production control
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勝暉機械  SW-RDB 雙邊倒角加工機
SW-RDB Two Sides Polishing Machine
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